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Abstract 



In order to mount plug connectors on printed circuit boards, holes for mounting means which can be inserted therein being 
provided in the flanges of the plug connectors, it is proposed to constnjct the mounting means as latching pins, said latching 
pins being produced from conductive material which can be soldered, and being provided with a resiliently elastic latching 
end. Once the latching pins have been inserted into the flange holes and printed circuit board holes aligned with them, 
latching shoulders constructed on the latching pins latching behind the underneath of the printed circuit board, the pin ends 
are soldered so that they can no longer spring inwards. In order to produce an earth connection between a metallic housing 
of the plug connector and a printed circuit board connection, it is furthermore proposed to provide the housing with an earth 
contact tab which is provided with an eye, the latching pin being pass ed thr ough the eye opening such that electrical contact 

is made, and being soldered to the printed circuit board metallisation. I 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Einrichtung zur Befestigung von Steckverbindern an Leiterplatten 

Zur Befestigung von Steckverbindern an Leiterplatten, 
wobei in den Flanschen der Steckverbinder Bohrungen fur 
darin einfOgbare Befestigungsmlttel vorgesehen sind, wird 
vorgeschlagen, die Befestigungsmittel als Raststifte auszu- 
bilden, wobei die Raststifte aus leit- und lotfahigem Material 
hergasteih und mit einem federelastischen Rastende verse- 
hen sind. Nach dem Einfugen der Raststifte in die Flansch- 
bohrungen und damtt fluchtende Letterplattenbohrungen, 
wobei an den Raststiften ausgeblldete Rastschultern hinter 
der Leiterplatten-Unterseite verrasten, werden die Stiften- 
den verlotet, so da6 sie nicht mehr einwarts federn konnen. 
Zur Erzielung einer Masseverbindung zwischen einem metal- 
iischen Gehause das Steckverbrnders und einem Leiterplat- 
ten-AnschluQ wird weiterhin vorgeschlagen, die Geh§use 
■ mit einer, mit einer Ose versehenen Masse-Kontaktfahne zu 
f versehen, wobei der Raststift elektrisch kontaktlerend durch 
die dsen-Offnung gefuhrt und mit der Leiterplatten-Metalli- 
sierung verlotet ist. 
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Fig.1 
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Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft eine Einrichtung zur Befesti- 
gung von Steckverbindern an Leiterplatten, wobei die 
tContakteleraente des Steckverbinders mit Ldtanschlus- 
sen versehen sind, die mit Leiterbahnen der Leiterplatte 
mittels Ldsung verbindbar sind, wobei die Steckverbin- 
der-Isolierkorper mit angeformten Auflage- und Befe- 
stigungsflanschen versehen sind, und wobei in den Flan- 
schen sowie der Leiterplatte miteinander fluchtende 
Bohrungen vorgesehen sind, in die Befestigungsmittel 
einf ugbar sind. 

Beim Ersteilen von Leiterplatten mit Steckverbindern 
werden in separaten Arbeitsgangen die Leiterplatten 
mit den Steckverbindern versehen und in einem Lotbad 
mit ggf. anderweitigen auf der Leiterplatte vorgesehe- 
nen Baueiementen eingeldtet Dabei ist es erforderlich, 
daB die Steckverbinder bereits beim Einsetzvorgang 
(erster Arbeitsgang) so fest mit der Leiterplatte verbun- 
den werden, daB sie ihre Position auch bei nachfolgen- 
den Arbeits- und Transportvorgangen beibehalten. 

DarQber hinaus ist es erforderlich. daB die Isolierkor- 
per der Steckverbinder so fest mit der Leiterplatte ver- 
bunden werden, daB bei gebrauchsmaBigen Steck- und 
Ziehvorgangen des Gegensteckers die auftretenden 
Krafte nicht uber die KontaktanschlOsse, sondern Uber 
seitliche Auflage- und Befestigungsflansche auf die Lei- 
terplatte ubertragen werden. 

Im allgemeinen erfolgt die Befestigung der Steckver- 
binder-Isolierkfirper an der Leiterplatte uber Schraub- 
oder Nietverbindungen im Bereich der Axiflage- und 
Befestigimgsflansche. 

Diese an sich sichere und zuverlassige Art der Befesti- 
gung von Steckverbindern an Leiterplatten ist jedoch 
problematisch und es sind aufwendige Arbeitsgange no- 
tig, wenn das Einsetzen der Steckverbinder und deren 
Befestigung in automatischen Fertigungsanlagen erfol- 
gen soli. 

Der Erfmdung liegt nunmehr die Aufgabe zugninde, 
eine Einrichtung zur Befestigung von Steckverbindern 
an Leiterplatten zu schaffen, die die gleiche Befesti- 
gungssicherheit des Steckverbinders an der Leiterplatte 
wie eine Schraub- oder Nietbefestigung aufweist und in 
automatischen Fertigungsanlagen problemlos, d h, oh- 
ne groBen Aufwand Anwendung fmden kann, bei der 
eine ruttel- und transportsichere Vormontage des 
Steckverbinders an der Leiterplatte erzielt wird und 
wobei die im Flanschbereich erforderlichen Befesti- 
gungsmittel einfach gestaltet und ohne aufwendige Ar- 
beitsgange in automatischen Fertigungsanlagen in die 
Steckverbinder-Flansche eingefQgt werden konnen. 

Diese Aufgabe wird in technisch fortschrittlicher 
Weise dadurch gelost, daB die Befestigungsmittel als 
Raststifte ausgebildet und aus massivem, leit- und Idtfa- 
higem Material (Metall) hergestellt sind, daB die Rast- 
stifte an ihrem oberen Ende mit einer kopfartigen Ver- 
grdBerung versehen sind, an die sich ein der Flansch- 
bohrung entsprechender Schaftbereich anschlieBt, daB 
die Raststifte an ihrem anderen Ende, dem Einfuhrende, 
mit miridestens einem Querschlitz versehen sind, und 
daB am unteren Ende der Raststifte (widerhakenartige) 
Rastschultern ausgebildet sind, die nach dem Einfugen 
der Raststifte in die Flanschbohrung/Leiterplattenboh- 
rung hinter der Unterseite der Leiterplatte verrasten. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind in den Anspruchen 2 bis 4, angegeben. 

Eine weitere Aufgabe der Erfindung bestand darin, 
bei einem Steckverbinder der eingangs genannten Art. 
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eine M6glichkeit zur elektrischen Verbindung einer 
Steckverbinder-Abschirraung mit der Leiterplatte, d h, 
einem weiterfuhrenden LeiterplattenanschluB zu schaf- 
fea 

Diese Aufgabe wird dadurch gel6st, daB der Steck- 
verbinder mit einem metallischen Gehause versehen ist, 
das mit mindestens einer Masse-Kontaktfahne verbun- 
den ist, die auf die Flansch- Unterseite gefOhrt ist und im 
Bereich der Flanschbohrungen mit einer Ose versehen 
10 ist, dafl die Leiterplatte auf ihrer Oberseite mit einer 
Metallisierung versehen ist, und daB die Ose der Masse- 
Kontaktfahne nach dem EinfOgen und Verrasten des 
jeweiligen Raststiftes fest auf die Metallisienmg ge- 
preBt ist 

15 Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind in den AnsprOchen 6 bis 15 angegeben. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, daB nach dem Aufsetzen des Steckver- 
binders auf die Leiterplatte und dem Eindrucken des 
20 Raststiftes eine einwandfreie Vormontage bzw. Befesti- 
gung des Steckverbinders gewahrleistet ist Dabei be- 
wirkt diese Einrichtung einen guten Halt des Steckver- 
binders in alien Belastungsrichtungen. sowie hohe Hal- 
tekrafte bei dennoch geringen Montagekraften, Dabei 
25 ist der Raststift als einfaches, preisgunstig herzustellen- 
des Bauteil ausgebildet und kann auch an bereits han- 
delsublichen mit Befestigungsbohrungen in den Flan- 
schen versehenen Steckverbindern Anwendung finden. 
Dabei kann eine "Vormontage" des Steckverbinders rait 
30 dem Raststift erfolgen, wobei der Raststift in die 
Flanschbohrung gedruckt und unverlierbar, im oberen 
Schaftbereich in der Flanschbohrung klenmiend gehal- 
ten wird Beim Aufsetzen des Steckverbinders wird der 
Raststift dann in die entspr. Leiterplattenbohrung ge- 
35 druckt und der Steckverbinder durch formschlQssige 
Rastung an der Leiterplatte befestigt Dabei konnen 
diese Arbeitsgange problemlos in automatischen Mon- 
tagevorrichtungen vorgenommen werden. 

Auch kann diese Befestigungs-Einrichtung vorteilhaft 
40 bei Steckverbindern vorgesehen sein, die fur sog, SMD- 
Technik vorgesehen sind. wobei die eigenthchen An- 
schlOsse der Steckverbinder auf der Oberfiache der Lei- 
terplatte verlotet werden, fur diese Losung jedoch eine 
genaue Positionierung der AnschlUsse zueinander notig 
45 ist Dabei wird dann diese genaue Ausrichtung und Zen- 
trierung durch die Raststifte in Verbindung mit den Lei- 
terplatten- Bohrungen auf einfache und sichere Art und 
Weise erzielt 

Schlieflhch gewahrleistet eine ggf. nach Montageab- 
50 schluB yorgenommene L6timg des Raststiftes mit einer 
die Leiterplattenbohrung umgebenden Metallisierung 
einen absolut sicheren Halt des Steckverbinders an der 
Leiterplatte. 

Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB ein mit einem 
55 metallischen Gehause und einer damit verbundenen 
Masse-Kontaktfahne versehener Steckverbinder auf 
einfachste Art und Weise beim Befestigungsvorgang 
mit einer Leiterplatten-Metaliisierung/ einem Leiter- 
plattenanschliiB elektrisch lei tend verbunden werden 
50 kann. ohne daB hierzu besonders aufwendig gestaltete 
und umstandlich monlierbare Kontaktierungselemente 
erforderlich waren. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher er- 
65 lautert Es zeigt 

Fig. 1 die Ansicht eines auf eine Leiterplatte aufge- 
setzten Steckverbinders. 

Fig. 2 eine geschnittene Ansicht des Steckverbinders 
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gem. Fig. 1 in vergrdBerter Darstellung. 

Fig. 3 die Ansicht eines Rasistiftes in vergrdBerter 
Darstellung. 

Fig. 3A eine geschnittene Ansicht des Raststif tes gem. 
Fig. 3. 

Fig. 4 die Ansicht eines modifizierten Raststiftes. und 

Fig. 5 bis 9 Schnittaussichten eines an einer Leiter- 
platte befestigten Steckverbinders mil modifizierten 
Masse-Kontaktierungen. 

In der Fig. 1 ist ein Steckverbinder 1, der auf eine 
Leiterplatte 2 aufgesetzt ist, dargesteUt. wobei wegen 
der besseren Erkennbarkeil von Einzelheiten ein Teil 
der Leiterplatte weggebrochen ist. Der Steckverbinder 
besteht im wesentlichen aus einem Isolierkdrper 3, in 
dem die Kontaktelemente 4 gehalten sind. Die Kontakt- 
elemente sind mit LStanschlussen 5 versehen. die in 
Bohrungen der Leiterplatte eingesetzt und hier mit den 
weiterfUhrenden Leiterbahnen 6 verldtet sind. 

Weiterhin ist der Steckverbinder mit einem metalli- 
schen Gehause 7 versehen, in dem der Isolierkdrper 3 
befestigt ist An dem Isolierkdrper sind seitliche Aufla- 
ge- und Befestigungsflansch 8 vorgesehen, deren Unter- 
seite 9 plan auf der Leiterplatte aufliegt. Die Flansche 
sind mit Bohrungen 10 versehen, die nach dem Aufset- 
zen des Steckverbinders mit in der Leiterplatte vorgese- 
henen Bohrungen 11 fluchten. In diese Bohrungen sind 
als Raststif te 12 ausgebildete Befestigungsmittel einge- 
fugt 

In der Schnittdarstellung der Fig. 2 ist em m die Boh- 
rungen 10, 11 eingefugter Raststift dargesteUt, wahrend 
die Fig. 3 einen Raststift als Einzelteil zeigt. 

Der Raststift 12 ist vorzugsweise als Drehteil aus leit- 
fahigem Metall hergestellt und an seinem oberen Ende 
mit einer kopfartigen VergroBerung 13 versehen. an 
sich sich ein erster Schaftbereich 14 anschlieBt Der 
Durchmesser dieses Bereiches ist dabei so gewahlt. d. h. 
auf die Flanschbohrung 10 abgestimmt. daB der Stift 
klemmend in der Bohrung nach dem Eindrucken gehal- 
ten ist An dem Schaft 14 schJieBt sich ein weiteres 
Schaftteil 15 mit verringertem Durchmesser an, wobei 
zum Ende des Stiftes hin der Schaftdurchmesser wieder 
vergroflert ist, so daB hier die Rastschultem 16 ausgebil- 
det sind. 

SchlieBlich ist der Stift. ausgehend von den Rastschul- 
tem zu seinem Einfuhrende 17 hin konisch verjungt ge- 
formt, um das EinfQhren in die Leiterplattenbohrung zu 
erieichtem- Weiterhin ist der Stift mit zwei Querschlit- 
zen 18 versehen, die bis an den ersten Schaftbereich 14 
reichen. 

Die Stifte sind vorzugsweise aus Material mit feder- 
elastischen Eigenschaften hergestellt, so daB durch die 
Querschlitze das Einfuhrende des Stiftes federnd zu- 
sammendrOckbar ist 

Wie die Fig. 2 zeigt, Lst der Raststift 12 in die Flansch- 
bohrung 10 und welter in die Leiterplattenbohrung 11 
eingedruckt, wobei der Abstand zwischen der kopfarti- 
gen VergrdBerung 13 des Stiftes und den Rastschultem 
16 so bemessen ist, daB die Rastschultem hinter der 
Leiterplattenunterseite 19 verrasten. wenn ihr Stift voll- 
standig bis zum Anschlag eingedrttckt ist 

Von der Montagefolge her kann vorgesehen sein, daB 
der Steckverbinder auf der Leiterplatte positioniert und 
das anschlieBend die Raststif te in die Bohrungen 10, 11 
eingedruckt werden. bis die Rastschultem hinter der 
Leiterplattenunterseite verrasten. Ein anschlieBender 
Lotvorgang an den Stiftenden, wobei die Leiterplatte 
auf ihrer Unterseite 19 vorzugsweise mit einer die Boh- 
rung 1 1 umgebenden Metallisiemng 20 versehen ist. be- 



38 545 

4 

wirkt, daB der Stift zum einen nicht mehr einwarts fe- 
dem kann. wodurch die Befestigung sich ggf. 16sen 
kSnnte und zum anderen fest mit der Leiterplatte ver- 
bunden ist 

Es kann jedoch auch vorgesehen und fClr bestimmte 
Anwendungs^e vorteilhaft sein. daB die Raststifte zu- 
nachst vollstandig bis zum Anschlag in die Flanschboh- 
rungen 10 eines Steckverbinders 1 eingedrttckt werden. 
wobei die Raststifte durch entspr. Abmessungen des 
10 Schaftes 14 in Verbindung mit dem Durchmesser der 
Bohrungen 10 klemmend gehalten werden. Diese sol- 
chermaBen vormontierte Baugnippe, aus. deren Flan- 
schen dann die Enden der Raststifte herausragen. wird 
anschlieBend auf eine Leiterplatte aufgesetzt und dabei 
15 werden die Enden der Raststifte in die Leiterplatten- 
bohrungen 11 gedruckt. bis die Rastschultem 16 der 
Stifte hinter der Leiterplattenunterseite verrasten. 
Durch anschlieBende L5tung der Stiftenden wird auch 
hierbei dann die endgultige, sichere Befestigung erzielt 
20 In der Darstellung m Fig. 2 ist der Steckverbinder 1 
mit einem metallischen Gehause 7 versehen, an dem 
Masse-Kontaktfahnen 21 angenietet sind. Die Masse- 
Kontaktf ahnen sind endseitig mit einer Ose 22 versehen. 
die auf der Unterseite 9 der Befestigungsflansch 8 liegt 
25 wobei die Raststifte 12 durch die Offnung der Osen 
gefuhrt sind Die Leiterplatte hat hier im Osenbereich 
auf ihrer Oberseite 23 mit einer Metallisierung 24 verse- 
hen, die als Leiterbahn auf der Leiterplatte weiterge- 
fuhrt ist 

30 Nach der Befestigung des Steckverbinders an der Lei- 
terplatte sind nunmehr die Osen der IContaktfahnen fest 
zwischen Flansch-Unterseite und Leiterplatten-Ober- 
seite eingeklemmt. wobei sie elektrisch kontaktierend 
auf die Metallisierung gepreBt sind Dabei kann zum 
35 Ausgleich von evtl. vorhandenen Toleranzen vorgese- 
hen sein, daB die Osen eine federelastisch wirkende 
Wdlbung aufweisen. 

Zur Verbessemng der Kontaktgabe zwischen der 
Kontaktfahne und der Leiterplattenmetallisiemng bzw. 
40 dem damit verbundenen MasseanschluB auf der Leiter- 
platte kann vorgesehen sein. daB der Schaft 14 des Rast- 
stiftes 12 so lang ausgefQhrt ist, daB er in die Offnung der 
Ose 22 ragt. wobei dann die Offnung der Ose enger als 
der Schaftdurchmesser bemessen ist, so daB hier eine 
45 klemmende, elektrisch gut leitende Verbindung erzielt 
wird Nach dem Verloten des Raststiftes mit einer Me- 
tallisierung auf der Leiterplatten-Unterseite wird somit 
eine durchlaufende Massseverbindung von dem metalli- 
schen Gehause zu einem LeiterplattenanschluB erzielt 
50 Wie in der Fig. 4 dargesteUt. kann der Bereich. in dem 
der Schaft 14 durch die Ose 22 gefuhrt ist, ggf. auch mit 
einer die Kontaktgabe verbessernden Randelung 25 
versehen sein. die sich beim Eindrucken des Stiftes in die 
Osendffnung in das Material der Ose eingrabt 
55 Die Fig. 5 zeigt eine modifizierte Ausbildung der Ose 
22 der Masse-Kontaktfahnen. Hierbei ist die Ofhiung 
der Ose mit einem Blechdurchzug 26 versehen, der in 
die Flanschbohrung 10 hineinragt Bei dieser Ausfuh- 
rung wird die Kontaktierung zwischen Ose und Raststift 
60 weiter zum oberen Ende des Raststiftes hin verlagert, so 
daB insgesamt die Lange (Tiefe) der Schlitze 18 im Rast- 
stift groBer ausgefilhrt werden karm als bei der AusfQh- 
rung nach Fig. 4, wodurch ein weicheres Federungsver- 
halten des Stif t-Einf uhrendes erzielt wird 
65 In der Fig. 6 ist eine AusfQhnmg des Steckverbinders 
1 dargesteUt, bei der die Masse- Kontaktfahne 21' mit 
ihrem die Ose aufweisenden Ende auf die Oberseite 27 
des Ransches 8 gefuhrt ist Das Eindrucken des Raststif- 



OS 37 : 

5 

tes 12 erfolgt bei dieser Anordnung ebenso wie bei den 
weiter oben beschriebenen AusfQhrungen. jedoch er- 
folgt hierbei die elektrische Kontaktgabe zwischen 
Masse-Kontaktfahnen und Raststift im obercn Bereich 
des Stift-Schaftes 14. der hier ebenfalls mit einer die 5 
Kontaktgabe verbessemden RSndeiung 25' versehen 
sein kann. 

In der Fig. 7 ist eine modifizierte Ausbildung der 
Masse-Kontaktierung dargestellt Hierbei ist die mit 
dem Gehause 7 verbundene Masse- IContaktfahne 21" 10 
mit einera schmalen, abgewinkelten Ansatz 28 versehen. 
der nach dem AufseUen des Steckverbinders auf die 
Leiterplatte 2 in die Bohrung 11 ragt Fur diese Ausfuh- 
rung ist der Raststift 12' mit einer seitlichen Abflachung 
29 versehen. die so bemessen ist, daB der Ansatz zwi- 15 
schen Stift und Bohrungswandung Platz fmdet Nach 
dem Eindriicken des Raststiftes wird beim anschlieBen- 
den L6tvorgang der Ansatz 28 mit dem Raststift und der 
Leiterplattenraetallisierung 20 verlotet 

In der Fig. 8 ist eine weiter modifizierte Ausftihrung 20 
der Masse-Kontaktierung dargestellt Auch hierbei ist 
die mit dem Gehause 7 verbundene Masse-Kontaktfah- 
ne 21" mit einem schmalen, abgewinkelten Ansatz 28 
versehen, der nach dem Aufsetzen des Steckverbinders 
auf die Leiterplatte 2 in die Bohrung 1 1 ragt Der Ansatz 25 
ist hierbei jedoch so schmal bemessen, daB er in dem 
Querschlitz 18 des eingefugten Raststiftes 12 Platz fin- 
det Auch bei dieser Ausf uhrung wird beim anschlieBen- 
den Lotvorgang der Ansatz 28 mit dem Raststift und der 
Leiterplattenmetallisierung 20 verldtet, so daB neben 30 
der einwandfreien Befestigung des Steckverbinders an 
der Leiterplatte auch eine durchgehende Masseverbin- 
dung vom Steckverbindergehause zur Leiterplattenme- 
tallisierung erzielt wird 

Eine weitere Variante der Steckverbinder-Befesti- 35 
gung und der Masse-Kontaktierung ist in der Fig. 9 dar- 
gestellt Der Raststift 12" ist dabei in seinem mittleren 
Bereich mit einem der Befestigung dienenden. als Ein- 
fuhranschlag wirkenden Bimd 30 versehen, an den sich 
nach oben hin ein Zapfen 14' anschlieBt Zum unteren 40 
Ende hin ist der Raststift wie bei den weiter oben be- 
schriebenen AusfOhrungen ausgebildet, n^mlich mit ei- 
nem mit Querschlitzeri 18 und Rastschultem 16 versehe- 
nen Schaft Der Raststift ist mit dem Zapfen 14' in die 
Flanschbohrung 10 des Steckverbinders 1 eingesetzt 45 
und yemietet Der dargestellte Steckyerbinder ist mit 
eine Masse-Kontaktfahne 21 versehen, deren Ende als 
Ose 22 ausgebildet ist und der Raststift ist diu-ch die 
Osen-Offnung gefuhrt Zur Verbesserung der Kontakt- 
gabe ist der von der Ose umschlossene Bereich des 50 
Rastzapfens mit einer Randelung 25" versehen. 

SchlieBIich ist der Steckverbinder auf die Leiterplatte 
2 aufgesetzt, wobei die federelastischen Enden der Rast- 
zapfen in die Leiterplatten-Bohrungen 11 eintauchen 
und hinter der Leiterplatten-Unterseite verrasten. Auch 55 
hier ist dann vorgesehen. daB die Raststift- Enden verlo- 
tet und dabei auch mit der Leiterplatten-Metallisierung 
20 elektrisch leitend verbunden werden. 

Patentanspriiche 60 

1. Einrichiung zur Befestigung von Steckverbin- 
dern an Leiierplatten, wobei die Kontaktelemente 
des Steckverbinders mit LdtanschlQssen versehen 
sind, die mit Leiterbahnen der Leiterplatte mittels 65 
Ldtung verbindbar sind, wobei die Steckverbinder- 
Isolierkorper mit angeforniten Auflage- und Befe- 
stigungsflanschen versehen sind, und wobei in den 
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Flanschen sowie der Leiterplatte miteinander 
fluchtende Bohrungen vorgesehen sind. in die Befe- 
stigungsmittel einfOgbar sind. dadurch gekenn- 
zeichnet, 

daB die Befestigungsmittel als Raststifte (12) ausge- 
bildet und aus massivem, leit- urid iOtfahigem Mate- 
rial (Metall).hergestellt sind, 

dafl die Raststifte (12) an ihrem oberen Ende mit 
einer kopfartigen VergrdBerung (13) versehen sind. 
an die sich ein der Flanschbohrung (10) entspre- 
chender Schaftbereich (14) anschlieBt 
daB die Raststifte (12) an ihrem anderen Ende, dem 
EinfQhrende (17), mit mindestens einem Querschlitz 
(18) versehen sind. und dieses Ende federelastisch 
zusammendrOckbar ist und 

daB am unteren Ende der Raststifte (widerhakenar- 
tige) Rastschultem (16) ausgebildet sind, die nach 
dem Einfugen der Raststifte in die Flanschbohrung 
(10)/Leiterplattenbohrung (It) hinter der Untersei- 
te (19) der Leiterplatte (2) verrasten. * 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der mittlere Schaftbereich (15) der 
Raststifte (12) zwischen dem oberen Schaftbereich 
(14) und den Rastschultem (16) einen verringerten 
Durchmesser aufweist 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Einfiihrende (17) der Rast- 
stifte (12) konisch ausgebildet ist 

4. Einrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet 
daB die Leiterplatte (2) auf ihrer Unterseite (19) mit 
einer die Befestigungsbohrungen (11) umgebenden 
Metallisierimg (20) versehen ist tmd 

daB die Enden (17) der Raststifte (12) damit verlotet 
sind. 

5. Einrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet 
daB der Steckverbinder (1) mit einem metallischen 
Gehause (7) versehen ist das mit mindestens einer 
Masse-Kontaktfahne (21) verbunden ist die auf die 
Flansch-Unterseite (9) gefuhrt und im Bereich der 
Flanschbohrungen (10) mit einer Ose (22) versehen 
ist. 

daB die Leiterplatte (2) auf ihrer Oberseite (23) mit 
einer Metallisierung (24) versehen ist und 
daB die Ose (22) der Masse-Kontaktfahne (21) nach 
dem EinfQgen und Verrasten des jeweiligen Rast- 
stiftes (12) fest auf die Metallisierung (24) gepreBt 
ist 

6. Einrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet 
daB der Steckverbinder (1) mit einem metallischen 
Gehause (7) versehen ist das mit mindestens einer 
Masse-Kontaktfahne (21') verbunden ist die auf die 
Flansch-Oberseite (27) gefOhrt und im Bereich 
Flanschbohrungen (10) mit einer Ose (22) versehen 
ist. 

daB der jeweilige Raststift (12) durch die Osenboh- 
rung gefahrt und nach dem Verrasten auf der Lei- 
terplatten-Unterseite (19) mit seinem Kopfbereich 
(13) fest gegen die Ose gepreBt ist und 
daB die Leiterplatte (2) auf ihrer Unterseite (19) mit 
einer Metallisierung (20) versehen ist mit der der 
Raststift verldtbar ist 

7. Einrichtung nach Anspruch 5 oder 6. dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Ose (22) der Masse-Kontakt- 
fahne (21) eine federelastische Wolbung aufweist. 

8. Einrichtung nach Anspruch 5 oder 6. dadurch ge- 
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kennzeichnet, dafi die Ose (22) der Masse-Kontakt- 
fahne (21) eine zahnscheibenahnliche Ausbildung 
aufweist 

9. Einrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet. 5 
daB die Bohrung der Ose (22) der Masse- Kontakt- 
fahne (21) geringfOgig kleiner als der Durchmesser 
des Schaftes (14) des Raststiftes (12) ausgefOhrt ist, 

so dafi der Raststift nach dem Eintreiben kraft- 
schlOssig, eleklrisch gut leitend mit der Masse-Kon- 10 
taktfahne verbunden ist 

10. Einrichtung nach Anpnich 9. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Schaft (14) des Raststiftes (12) im 
Bereich des Durchtritts durch die Ose (22) der Mas- 
se-Kontaktfahne (21) mit einer Randelung (25) ver- 15 
sehen ist 

1 1. Einrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet. 
daB die Ose (22) der Masse-Kontaktfahne (21) mit 
einem in die Flansch- Bohrung (10) weisenden 20 
Blechdurchzug (26) versehen ist 

IZ Einrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche. dadurch gekennzeichnet. 
daB die Masse-Kontaktfahne (21") mit einem 
schmalen, abgewinkelten Ansatz (28) versehen ist, 25 
der in die Leiterplattenbohrung(ll) eintaucht, und 
daB der Raststift (12') mit einer entsprechenden 
Abflachung (29) versehen ist 

13. Einrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche. dadurch gekennzeichnet, 30 
daB die Masse-Kontaktfahne (21") mit einem 
schmalen. abgewinkelten Ansatz (28) versehen ist 
der in die Leiterplattenbohrung (11) eintaucht wo- 
bei der Ansatz nach dem Einfugen des Raststiftes in 
dem Schlitz (18) angeordnet ist 35 

14. Einrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche. dadurch gekennzeichnet. 
daB der Raststift (12") in seinera mittleren Bereich 
mit einem Bund (30) versehen ist, an den sich zum 
einen Ende hin ein glatt verlaufender Zapfen (14') 40 
anschlieBt und zum anderen Ende hin ein mit min- 
destens einem Querschiitz (18) versehener Schaft 
ausgebildet ist, in dessen Endbereich Rastschultern 
(16) vorgesehen sind, und daB der Zapfen in die 
Bohrung (10) des Steckverbinderflansches (8) ein- 45 
gefOgt und darin festgenietet ist 

15. Einrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Raststift (12") unterhalb des Bun- 
des (30) mit einer Randelung (25") versehen ist 
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